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Der Hochleistungs-Linearantrieb HLA ist ein vielseitig einsetzbares
Antriebselement, das aus einem Getriebe mit zwei méglichen Uber-
setzungsstufen sowie einer Schaft- und Schubrohrkonstruktion
besteht. Er kann sowohl als Einzelantrieb als auch in Mehrspindel-
hubanlagen eingesetzt werden.

Der HLA verfligt standardmaRig lber eine selbsthemmende Trapez-
gewindespindel, kann jedoch auch mit einer Kugelumlaufspindel
ausgestattet werden.

Das Schaft- und Schubrohrsystem ist korrosionsgeschiitzt bzw. hart-
verchromt ausgefiihrt und sorgt fiir eine optimale Fihrung und
mechanischen Schutz der Spindel. Uber verschiedene Motoranbau-
flansche und Kupplungen lassen sich unzdhlige Motorvarianten
Hub-

begrenzung, verschiedene Kopfausflihrungen oder kurze Sicher-

erstellen. Ein umfangreiches Zubehorprogramm  wie

heitsmutter runden das Produkt ab.
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Verschiedene Kopfausfiihrungen

In der Basisausfiihrung ist das Schubrohr mit einem Innengewinde
versehen. Es kann jedoch auch mit verschiedenen Kopfen ausge-
stattet werden. StandardmaRig lieferbar sind Kopf Il (Flanschplatte),
IV (Stangenkopf) und GK (Gelenkkopf nach DIN).

Kurze Sicherheitsmutter

Konstruktionsmerkmale

e Maximale dynamische Axialkrdfte der BaugroRe
HLA 10 12,5 kN, HLA 25 25 kN
HLA 50 50,0 kN, HLA 100 100 kN

e Hubgeschwindigkeiten je nach Belastung, Einschaltdauer und

Spindelausfiihrung von 0,025 m/min bis 10 m/min

¢ Selbsthemmung bei Trapezgewindeausfiihrung

e Wartungsarm durch hochwertige Fettqualitat und gekapselte
Ausfiihrung

e Standardhubldngen der BaugroRe

HLA 10 100/200/300/400 mm

HLA 25 100/200/300/400/500 mm
HLA 50 200/400/600/800/1000 mm
HLA 100 300/600/900/1200/1500 mm

¢ Sonderhubldngen unter Berticksichtigung der Knickkréfte
und der kritischen Spindeldrehzahl
¢ Sonderspindeldurchmesser und -steigungen mdglich
e Einsatz in Mehrspindelhubanlagen moglich
e Mehrere Einzelantriebe konnen elektronisch synchronisiert werden
e Umfangreiches Zubehorprogramm
¢ Anbaumdglichkeit fir jeden flanschbaren Getriebemotor
in Voll- oder Hohlwellenausfiihrung
o @ Einsatz nach Richtlinie 94/9/EG (ATEX) mdglich

Zur Erhohung der Betriebssicherheit kann der HLA mit einer kurzen
Sicherheitsmutter ausgestattet werden. Gleichzeitig kann durch die
Sicherheitsmutter der Verschleiy der Hauptmutter exakt Gberwacht

werden.

Umfangreiches Zubehérprogramm Einsatz in Mehrspindelhubanlagen

Der HLA kann bei Bedarf mit umfangreichem Zubehor wie mecha-
nischen oder induktiven Betriebsendschaltern, kurzer Sicherheits-
mutter oder Schwenklager/-platte ausgestattet werden. Weiteres
Zubehor finden Sie im Kompendium Spindelhubelemente.
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Der HLA kann sowohl als Einzelantrieb als auch in Mehrspindelhub-
anlagen eingesetzt werden. Moglichkeiten zur Anordnung der
Antriebselemente in Mehrspindelhubanlagen finden Sie im Kompen-

dium Spindelhubelemente.



Vorwabhltabelle

BaugroRe 10
Max. Zug- / Druckkraft [kN] 10
Spindel Tr 24x5 | Ku 25x5 | Ku 25x10
Ubersetzung N 5:1
Hub je Umdrehung U ] : ,
bei Ubersetzung N [mm/U]
Ubersetzung L 20:1
Hub je Umdrehung [mm/U] D55 e o
bei Ubersetzung L ’ ’ ’
Max. Antriebsleistung bei
20 °C Umgebungstemperatur [kw] 0,9
und 20 % ED/Std.
Max. Antriebsleistung bei
20 °C Umgebungstemperatur [kwW] 1,5
und 10 % ED/Std.
Spindeldrehmoment 1 1
bei max. Hubkraft (Nm] o4 87 6.7
Max. zul. Drehmoment N 294
an der Antriebswelle (Nm] !
Werkstoff Getriebegehause ALSi 12
Basisgewicht [kal auf Anfrage
Mehrgewicht je 100 mm Hub [kg] auf Anfrage
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Systemldange [mm]

25 50 100
25 50 100
Tr30x6 |Ku 32x10 |Ku 32x20 | Tr 50x8 |Ku 40x10 |Ku 40x20 | Tr 80x14 | Ku 63x10 | Ku 63x20
6:1 7:1 8:1
1 ‘ 1,67 ‘ 3,33 1,14 ‘ 1,43 ‘ 2,86 1,75 ‘ 1,25 ‘ 2,5
24:1 28:1 32:1
0,25 ‘ 0,42 ‘ 0,83 0,29 ‘ 0,36 ‘ 0,71 0,44 ‘ 0,31 ‘ 0,63
1,5 2,3 3,6
2,6 4,0 6,3
59,8 42,3 82,1 1856 | 85,7 1654 | 6156 | 1785 | 337,8
48,7 168 398
GGG50
24,43 44,65 101,44
2,18 4,53 9,62
Auswabhlhilfe fur

Hochleistungs-Linearantriebe HLA:

e Vorauswahl der BaugrofRe in Bezug auf die maximal zuldssigen Zug-/
Druckkréfte mit Hilfe der Vorwahltabelle.

e Bei Druckbelastung SpindelgrofRe mittels Knickdiagramm priifen.

e Festlegung der BaugrolRe an Hand der Leistungstabellen unter
Beriicksichtigung der vorhandenen Hublast sowie der gewiinschten
Hubgeschwindigkeit und Einschaltdauer.

Lassen Sie sich im Zweifelsfall sowie bei aulRergewdhnlichen Betriebsbe-
dingungen (z. B. StoRe, Seitenkrafte, hohe/niedrige Temperaturen,
Sicherheitsvorschriften etc.) von unseren Antriebsspezialisten beraten.




Leistungstabellen

Antriebsdrehzahl, Antriebsmoment und zuldssige Hubgeschwindigkeit bei Ubersetzung N und L. Alle Leistungsangaben beziehen sich auf
die dynamische Hubkraft. Bei Einschaltdauer < 10 %/Std. kann die maximal zuldssige Antriebsleistung erhoht werden. In diesem Fall
lassen Sie sich von unseren Antriebsspezialisten beraten.

Leistungstabelle HLA 10 mit Tr 24x5 / Ku 25x5 / Ku

25x10

Drehzahl Hubgeschwindigkeit 10 kN 8 kN 6 kN 4 kN 2 kN

n Tr 24x5 ‘ Ku 25x5 ‘ Ku 25x10 | Tr 24x5 ‘ Ku 25x5 ‘ Ku 25x10 | Tr 24x5 ‘ Ku 25x5 ‘ Ku 25x10 | Tr24x5 | Ku25x5 | Ku25x10 | Tr24x5 | Ku25x5 | Ku 25x10 | Tr24x5 | Ku25x5 | Ku 25x10
Ubersetzung N (5:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kw | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kw
3000 3,000 3,000 6,000 46 |14 |21 |07 |40 12| 37|12 17| 05| 32| 10|28 09| 12|04|24| 07|18/ 0608 03| 16| 05| 09|03|04]|02]08]|02
1500 1,500 1,500 3,000 47107 21 03|41 06| 38|06 1,7/ 03|33 05|28 /|04 /130224 04/19|03 09 02|16/ 03| 09|02/|04]/01]08]02
1000 1,000 1,000 2,000 48|05 |22 | 02|42 04|39 04| 1,7|02|33|03|29|03|13|02|25|03|19|02/09/|01 17|02 10/|01/|04 01]08]01
750 0,750 0,750 1,500 49 04 220242 03|39 03]| 18| 02/|34/03|30/02/|13|01|25| 0220|0209 01| 17]02| 100104 01]|08]o01
500 0,500 0,500 1,000 50(03 23|01 |4302|40|02|18|01|35|02|30/|02]14|01|26|02|20/|01][09|01/|17]01| 1001|0501 ]|009]|o01
300 0,300 0,300 0,600 52102 23|01 |45 02| 410219013601 |31 |01 |14 0127|0121 |01/09]|01 /18|01 100105 01]09]01
100 0,100 0,100 0,200 54|01 24|01 |46 01| 43|01 190137013201 ]15|01|28|01|22|01][10]01|19]01|11]01]05) 01]|09]01
Ubersetzung L (20:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw
3000 0,750 0,750 1,500 1,505 |07 02|13 04| 12| 04| 05| 02|10[03|09|03]|04/|02/|08|02[06|02[03|01/|05/|02|03[01]|01|01|03]01
1500 0,375 0,375 0,750 16|03 |07 0,1 14 |02 1.3 0,2 06 | 01 11 0,2 10 | 02 0,4 0,1 0,8 02| 06 0,1 0,3 0,1 0,6 0,1 03 | 01 0,1 0,1 0,3 | 01
1000 0,250 0,250 0,500 1,7 102 |08 0,1 1,5 |02 1.4 0,2 06 | 01 1,2 | 01 1,0 | 01 0,5 0,1 0,9 0,1 0,7 0,1 03 | 01 0,6 0,1 03 | 01 02 | 01 03 | 01
750 0,188 0,188 0,375 1,7 102 |08 0,1 1,5 |01 1.4 0,1 06 | 01 1,2 | 01 1,0 | 01 0,5 0,1 0,9 0,1 0,7 0,1 0,3 0,1 0,6 0,1 03 | 01 02 | 01 0,3 | 01
500 0,125 0,125 0,250 1,9 | 01 0,8 0,1 1,6 | 01 5 0,1 0,7 | 01 1,3 | 01 11 0,1 0,5 0,1 1,0 0,1 0,8 0,1 03 | 01 0,6 0,1 04 | 01 02 | 01 03 | 01
300 0,075 0,075 0,150 20 | 01 0,9 0,1 1,7 | 01 1,6 0,1 0,7 | 01 14| 01 1,2 | 01 0,5 0,1 1,0 0,1 0,8 0,1 0,4 0,1 0,7 0,1 04 | 01 02 | 01 03 | 01
100 0,025 0,025 0,050 22|01 |10 01|19 01| 17|01 08|01 1,501 13|01 |06 01|11 |01|09|01 04|01 07|01 04|01|02]|01]04]01
Leistungstabelle HLA 25 mit Tr 30x6 / Ku 32x10 / Ku 32x20
Drehzahl Hubgeschwindigkeit 25 kN 20 kN 15 kN 10 kN 5 kN

n Tr 30x6 ‘ Ku 32x10 ‘ Ku 32x20 | Tr 30x6 ‘ Ku 32x10 ‘ Ku 32x20 | Tr 30x6 ‘ Ku 32x10 ‘ Ku 32x20 | Tr30x6 | Ku 32x10 | Ku 32x20 | Tr30x6 | Ku32x10 | Ku 32x20 | Tr30x6 |Ku 32x10 | Ku 32x20
Ubersetzung N (6:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw
3000 3,000 5,000 10,000 | 11,5| 36 |81 | 26 (158 |50 | 92| 29| 65| 20| 127| 40 | 69 |22 | 49 | 15|95 | 30|46 | 14|33 10| 63| 20| 23|07 |16 |05]|32]10
1500 1,500 2,500 5,000 18|19 |84 | 1316326 | 95| 15| 67| 1,1 130/ 20|71 (11|50 |08 98| 1,5[47| 07|33 05|65 1,0[24/[04/|17 /|03 33]05
1000 1,000 1,667 3,333 1221013 |85 |09 |166] 17| 97| 10| 68| 07 |133| 14| 72|08 |51 |05 |100| 1,048 | 05|34 |04 |66 07| 24[03]|17 |02 33]03
750 0,750 1,250 2,500 123| 1,0 | 87 07 [ 169 | 1,3 9,8 0,8 70| 051|135 1,1 74 | 06 5.2 04 |102 | 08 | 49 04 | 3,5 0,3 6,8 0,5 25102 |17 |02 34103
500 0,500 0,833 1,667 126 | 0,7 | 89 05 (173|109 | 101 | 05 71 04 | 139 0,7 76 | 04 54 |03 104 05 50 03|36 | 02 6,9 0,4 25|02/ 18 |01 35102
300 0,300 0,500 1,000 13,0| 04 | 92 03 (179 | 06 | 104 | 03 7.4 02 | 143| 05 78 | 02 5,5 02 {107 03| 52 02| 37 |01 7,2 0,2 26 | 0,1 18 | 01 36 | 01
100 0,100 0,167 0,333 13,71 02 | 9,7 01 (189 | 02 | 11,0 01 7,8 01 | 151 0,2 82 | 01 58 101 |11,3]| 01 55 0,1 39 | 01 7,6 0,1 27 | 01 1,9 | 01 38 | 01
Ubersetzung L (24:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kw Nm | kw
3000 0,750 1,250 2,500 3711 |26 | 08| 50|16 29| 09| 21| 06| 40|13|2207|16/|05)|30]| 09|15 05|10/[03| 20|06/ 0702|0502 10|03
1500 0,375 0,625 1,250 3906 |28 | 0454|0831 05| 22|03 43/07|23 041703320516 02|11[0222|03|08 010601 1,102
1000 0,250 0,417 0,833 41 |04 | 29| 03|57 06| 33|03 23| 02/|46|05|25/|03]|18|02|34|04/17|02[12|01|23|02|08/|01/06]01]|11]01
750 0,188 0,313 0,625 4303 31 ]02|60 05/|35|03| 25| 02/|4804|26/|02]|18|02/|36|03|17|0212|01/|24|02|09|01/06]01]|12]01
500 0,125 0,208 0,417 46 |02 | 33| 02|64 03|37|02|26|02|51]/03|28|02]20/01/|38|02/18|01][13|01/|25]02|09|01]07]|01]|13]o01
300 0,075 0,125 0,250 5002|3501 |68 02|40 01| 28|01|55[02)30/[01 |21 {0141 02|20 01|14/]01|27|01|10[01]07]01]|14]07
100 0,025 0,042 0,083 56 (01 |39 01|77 01| 45| 01|32|01|61|[01|33/[01|24/|01 |46 01|22|01|16/[01|31|01/|11[01]|08]|01]|15]07
Leistungstabelle HLA 50 mit Tr 50x8 / Ku 40x10 / Ku 40x20
Drehzahl Hubgeschwindigkeit 50 kN 40 kN 30 kN 20 kN 10 kN

n Tr 50x8 ‘ Ku 40x10 ‘ Ku 40x20 | Tr 50x8 ‘ Ku 40x10 ‘ Ku 40x20 | Tr 50x8 ‘ Ku 40x10 ‘ Ku 40x20 | Tr 50x8 | Ku 40x10 | Ku 40x20 | Tr 50x8 | Ku 40x10 | Ku 40x20 | Tr 50x8 |Ku 40x10 | Ku 40x20
Ubersetzung N (7:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw
3000 3,429 4,286 8,571 303 95 (140 | 44 | 270| 85 | 243 76 | 11,2| 35| 216| 68 | 182 57 | 84 | 26 | 162| 51121 38 | 56 | 1,8 | 108]| 34| 61| 19| 28 |09 | 54|17
1500 1,714 2,143 4,286 310 | 49 (144 | 23 (277 | 44 | 249| 39 | 15| 1,8 | 222 35 |187 |29 | 86 | 1,4 | 166 | 26 [124| 20|58 |09 [ 11,0 1,7 | 62| 1,0| 29 | 05 | 55|09
1000 1,143 1,429 2,857 318(33 147 | 1,5 | 284 |30 | 255| 27 | 18| 1,2 | 227| 24 [191 |20 | 88 | 09 |170| 1,8 [127| 1,3 |59 |06 [11,3| 1,2| 64| 07| 29 | 03 | 57 | 06
750 0,857 1,071 2,143 32425 (150 | 1,2 | 289 23 | 259| 20 |120| 09 | 231 | 1,8 (194 |15 | 90 |07 173 | 1,4 [130| 10|60 | 05 | 11,5/ 09| 65| 05|30 |02 | 58|05
500 0,571 0,714 1,429 334 (1,7 [154 | 08 | 298| 1,6 | 267| 1,4 | 123| 06 | 238 1,2 [ 200 1,0 | 93 | 05 |179| 09 [134| 07| 62 | 03 | 11,9/ 06 | 67 | 03 | 31 | 02 | 60 | 03
300 0,343 0,429 0,857 348 | 1,1 | 16,1 o5 |31,0| 10 |278| 09 |129| 04 | 248| 08 | 209 | 0,7 96 | 03 | 186 | 06 |139| 04 | 64 | 02 | 124 | 04 70| 02| 32 |01 62 | 0,2
100 0,114 0,143 0,286 375/ 04 (173 | 0,2 | 334 04 | 300 03  139| 02| 267 03 |225| 0,2 |104| 01 | 20,1 02 |150| 02| 69 | 01 13,4| 0,22 75| 01 35 |01 6,7 | 01
Ubersetzung L (28:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kw | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kw
3000 0,857 1,071 2,143 98 |31 |45 | 14|87 | 27| 78| 25| 36| 11|70 22|59 |18 |27 |09 |52 16|39 1,2,1,8|06]|35/| 11| 20/|06/|09]|03]|17]05
1500 0,429 0,536 1,071 10416 |48 | 08 93 | 15|83 13| 39|06 74|12|63 1029|0556/ 09|42 071903 37|06| 2103|1002 19]03
1000 0,286 0,357 0,714 1,012 |51 0598|1088 09| 41| 04| 79|08 |66 0731|033 59| 06|44 05/|20/[02 39| 04| 22|02/|101]01 /20|02
750 0,214 0,268 0,536 1,6 09 | 54 04 | 104 | 08 9,3 0,7 4,3 0,3 83 | 07 7,0 | 0,5 3,2 0,3 6,2 0,5 | 47 04 | 21 0,2 41 0,3 23| 02 11 0,1 21|02
500 0,143 0,179 0,357 125/ 07 |58 | 03 |11,2| 06 |100] 05| 46| 02| 89|05 |75 |04 |35|02)|67| 04|50 03|23|01 45| 02|25]|02|12|01]22]|01
300 0,086 0,107 0,214 13,8 04 | 64 | 02 123| 04 [ 110 03| 51| 02 98|03 |83 03 |38/|01 74| 02|55 0225|0149 02|28 011301 25]|01
100 0,029 0,036 0,071 160( 02 |74 | 01 (14302 |128| 02| 59| 01 | 1,4[01 |96 |01 | 44|01 |86 | 01|64]| 01|30/|01|57|01/|32[01]|15]01]|29]01
Leistungstabelle HLA 100 mit Tr 80x14 / Ku 63x10 / Ku 63x20
Drehzahl Hubgeschwindigkeit 100 kN 80 kN 60 kN 40 kN 20 kN

n Tr 80x14 ‘ Ku 63x10 ‘ Ku 63x20 | Tr 80x14 ‘ Ku 63x10 ‘ Ku 63x20 | Tr 80x14 ‘ Ku 63x10 ‘ Ku 63x20 | Tr 80x14 | Ku 63x10 | Ku 63x20 | Tr 80x14 | Ku 63x10 | Ku 63x20 | Tr 80x14 |Ku 63x10 | Ku 63x20
Ubersetzung N (8:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kw | Nm | kw | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW [ Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kw
3000 5,250 3,750 7,500 86,3 271 |252 | 7,9 | 47,7 | 150 | 69,1 | 21,7 | 20,2| 6,3 | 382|120 |51,8 | 163 | 151 | 48 |286 | 9,0 345 108|101 | 3,2 | 19,1 | 60 | 173| 54 | 50 1,6 95 | 3,0
1500 2,625 1,875 3,750 880|138 | 257 | 40 (487 | 76 | 704|111 | 206| 3,2 | 389 61 |528 |83 | 154 | 24 |292 | 46 |352| 55 (103 | 1,6 [ 195 3,1 176 28 | 51 0,8 97 |15
1000 1,750 1,250 2,500 89,994 (263 | 28 (497 (52 |719| 75 | 21,0 22 | 398| 42 |539 (56 (158 | 1,7 298| 3,1 [360| 3,8 |105 | 1,1 199 | 21 180 1,9 | 53 | 0,6 99 | 1,0
750 1,313 0,938 1,875 91,5| 72 |267 | 21 | 506 | 40 | 732| 57 | 21,4| 1,7 | 405| 3,2 | 549 | 43 | 160 | 1,3 | 304 | 24 |366| 29 107 | 08 |202| 1,6 (183| 14 | 53 | 04 | 101 | 08
500 0,875 0,625 1,250 943 | 49 (276 | 1,4 [ 522 27 | 755| 40 | 221| 1,2 | 41,7| 22 | 566 | 30 |165| 09 [31,3| 1,6 |377| 20 | 11,0] 06 | 209| 1,0 |189| 10| 55 | 03 | 104/ 05
300 0,525 0,375 0,750 98,6 | 31 (288 | 09 [545 1,7 | 789 | 25 | 231| 07 | 436 1,4 | 592 |19 [173| 05 [327] 10394 | 1,2 11,5]| 04 |218] 07 |197| 06| 58 | 02 | 109/ 03
100 0,175 0,125 0,250 108 | 1,1 [31,6 | 03 598 06 |865| 09 |253| 03| 478/| 05 |649]| 07 190 02 |359| 04 |432]| 05 |126| 02 |239] 03| 21,6| 02|63 |01 |120] 02
Ubersetzung L (32:1)
[1/min] [m/min] Nm | kW | Nm kW | Nm | kw Nm kW | Nm | kW | Nm | kW | Nm | kW Nm | kW | Nm kW | Nm kW | Nm | kW Nm kW | Nm | kW | Nm | kw Nm | kw
3000 1,313 0,938 1,875 27,5| 86 |80 | 25 [152 ] 48 | 220| 69 | 64 | 20 122 38 |165|52 | 48 | 1,5 |91 | 29|10 3532|1061 | 19| 55| 1,7]16]05]|30]10
1500 0,656 0,469 0,938 291| 46 |85 | 1,3 [161 |25 |233| 37| 68| 1,1 129| 20 [174|27 |51 | 08 |96 | 15|16 18|34 05| 64| 10| 58|09 | 17|03 ]|32]|05
1000 0,438 0,313 0,625 30732 |90 |09 17018 | 246| 26 | 72| 08 | 136| 1,4 |184 |19 | 54 | 06 | 102 | 1,0 [123| 1,3 |36 |04 | 68 | 07| 61| 06| 1,8 | 02 | 34 | 04
750 0,328 0,234 0,469 32125 |94 |07 17814 | 257| 20| 75| 06 | 142| 1,1 [193 |15 | 56 | 04 107 | 08 [128| 10|38 |03 | 71 | 06| 64| 05| 1,9 | 02 | 36 | 03
500 0,219 0,156 0,313 348 | 1,8 [102 | 05 (193 | 1,0 | 279| 1,5 | 81 | 04 | 154 | 08 [209 [ 1,1 | 61 | 03 | 11,6 | 06 [139| 07 | 41 | 02 | 77 | 04 | 70 | 04 | 20 | 01 | 3,9 | 0,2
300 0,131 0,094 0,188 387|112 (11,3 | 04 | 21407 | 31,0| 1,0 90| 03 |171| 05 |232| 0,7 68 | 02 |128| 04 |155| 05| 45 | 0,2 8,6 0,3 771021 23|01 43 | 0.2
100 0,044 0,031 0,063 470 05 |137 | 02 | 260 | 03 | 376 | 04 | 11,0| 01 | 208 | 0,2 | 282 | 03 8,2 01 |156 02188 | 02 | 55 | 0,1 10,4 | 0,1 94 | 0,1 27 | 01 52|01

B 20 % ED / 1 Std. oder 30 % ED / 10 Min. und Umgebungstemperatur 20 °C

[ nur statisch (dynamisch nicht zulssig)

["] 10%ED /1 std. und Umgebungstemperatur 20 °C
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Verbindlich sind nur die neuesten MaRbilder!
BaugroRe HLA 10 HLA 25 HLA 50 HLA 100 BaugroRe HLA 10 HLA 25 HLA 50 HLA 100
MaR MaR
B 105 130 160 200 S6 25 50 70 165
B1+1.5 111 126 138,5 156 S 7 (Endschalter) 112,5 130 158 152,5
B2+1.5 112 128 141 158,5 S8 330 400 480 680
B3 75 75 75 75 S9 350 420 500 700
C 52,5 65 80 100 Z4 12 15 20 25
D 138 175 235 275 Gelenkkopf GK
E 110 140 190 220 @ aH7 17 25 35 60
[F 105 130 160 200 b 60 80 125 160
G 80 100 120 150 [ 83 112 166 227,5
@ H 9 13 17 21 g 11 17 21 38
h 45 35 63 54 j 14 20 25 44
i M 33 x2 M 42 x 2 M 60 x 2 M 95 x 3 Kopf II
@ | ké 14 16 24 32 a2d 72 98 122 182
K1 36 50 63 80 De 50 75 85 135
K2 40 50 70 75 o f 9 14 17 26
L 54 67,5 92,5 102,5 r 10 12 18 25
L1 18 28 36 58 s 37 45 65 62
M 108 133 163 204 Kopf IV
OM1 70 100 130 170 1-0.2 25 30 40 75
(0} 148 192 238 322 n 40 50 70 120
QP1 40 50 70 110 @ o H7 20 25 35 60
Q 5x5x16 5x5x25 8x7x32 10 x 8 x 50 Du 40 50 65 110
R 2 2 2 2 v 40 45 65 90
S 1 (Schmierung) 100 135,5 161,5 206 v 60 70 100 150
S 2 (Schmierung) 125 138,5 158,5 274
S 3 (Verschleillk.) 142 187,5 232,5 322,5
S 4 (Verschleilk.) 83 88,5 87 157,5
S 5 (Endschalter) 87,5 95 92 162,5
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
     Piktogramme einbetten: Ja
     Seiten automatisch drehen: Nein
     Seiten von: 1
     Seiten bis: Alle Seiten
     Bund: Links
     Auflösung: [ 2400 2400 ] dpi
     Papierformat: [ 708 929 ] Punkt

KOMPRIMIERUNG ----------------------------------------
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     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Bikubische Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 300 dpi
     Downsampling für Bilder über: 300 dpi
     Komprimieren: Ja
     Komprimierungsart: ZIP
     Bitanzahl pro Pixel: 8 Bit
Graustufenbilder:
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Bikubische Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 300 dpi
     Downsampling für Bilder über: 300 dpi
     Komprimieren: Ja
     Komprimierungsart: ZIP
     Bitanzahl pro Pixel: 8 Bit
Schwarzweiß-Bilder:
     Downsampling: Ja
     Berechnungsmethode: Bikubische Neuberechnung
     Downsample-Auflösung: 1200 dpi
     Downsampling für Bilder über: 1800 dpi
     Komprimieren: Ja
     Komprimierungsart: CCITT
     CCITT-Gruppe: 4
     Graustufen glätten: Nein

     Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja

SCHRIFTEN ----------------------------------------
     Alle Schriften einbetten: Ja
     Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
     Untergruppen bilden unter: 100 %
     Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Immer einbetten: [ ]
     Nie einbetten: [ ]

FARBE(N) ----------------------------------------
Farbmanagement:
     Farbumrechnungsmethode: Farbe nicht ändern
     Methode: Standard
Geräteabhängige Daten:
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Prolog/Epilog verwenden: Nein
     PostScript-Datei darf Einstellungen überschreiben: Nein
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Illustrator-Überdruckmodus: Ja
     Farbverläufe zu weichen Nuancen konvertieren: Ja
     ASCII-Format: Nein
Document Structuring Conventions (DSC):
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
     DSC-Warnungen protokollieren: Nein
     Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja
     EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
     OPI-Kommentare beibehalten: Nein
     Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein

ANDERE ----------------------------------------
     Distiller-Kern Version: 5000
     ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
     Optimierungen deaktivieren: 0
     Bildspeicher: 524288 Byte
     Farbbilder glätten: Nein
     Graustufenbilder glätten: Nein
     Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
     sRGB ICC-Profil: sRGB IEC61966-2.1

ENDE DES REPORTS ----------------------------------------
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antriebstechnik

Zukunft ist ein
Fortschreiten aktueller
Trends.

Nur wer flexibel ist, kann aussichtsreiche Tendenzen spontan in
Entwicklungsleistung umsetzen. Und wer wie Pfaff-silberblau
und ALLTEC Antriebstechnik uber internationale Technologie-
Kompetenz verfiigt, setzt selbst die Zeichen im sich rasant
entwickelnden Markt.

Motion meets Technology

Im bewegten Markt der Antriebstechnik verwischen die Grenzen der
Mechanik und Elektrik. Nachhaltig wird sie unsere Industrie beein-
flussen, auf nationaler und vor allem auf internationaler Ebene. Fir
diesen Wandel sind mutige Partner gefragt, die sich erganzen. Pfaff-
silberblau und ALLTEC Antriebstechnik bieten gebiindelte
Antriebstechnologie im Paket Zukunft. Wie auch immer sich
Maschinen- und Werkzeugmaschinenbau, Verkehrstechnik etc. ent-
wickeln, Pfaff-silberblau und ALLTEC Antriebstechnik bieten elektro-
mechanische Antriebselemente und komplette Antriebslésungen.
Klassische Pfaff-silberblau-Elemente und die breite Palette des
Spezialisten flr kubische Spindelhubelemente, Gewindetriebe und
Lineareinheiten gibt es jetzt aus einer Hand. Mit einer einzigen Idee,
den weltweiten Status Quo der Antriebstechnik voranzutreiben.

Experience meets Innovation

Jede Innovation hat zwei Seiten: eine aussagekraftige technologische
Basis und eine vielversprechende Zukunft. Bei Pfaff-silberblau und
ALLTEC Antriebstechnik kommen noch zwei Seiten dazu: Verlasslich-
keit und die Flexibiliat, um situativ zu reagieren. Das Produktportfolio
aus Spindelhubelementen, Schnellhubgetrieben, Gewindetrieben,
mechanischen Lineareinheiten und Antriebssystemen mit Zubehor
gliedert sich nahtlos ein. Maschinenbau, Gerdtebau, Anlagenbau,
Betriebsausrister oder auch firmeninterne Instandhaltungs- und
Betriebsmittelabteilungen wissen die kontinuierliche Hochkonjunktur
der Pfaff-silberblau-Qualitat zu schatzen.

Quality meets Service

Wenn Antriebselemente austauschbar erscheinen, werden Qualitat
und Service zu den maRgeblichen Garanten flr Betriebssicherheit.
Bei Pfaff-silberblau und ALLTEC Antriebstechnik ist darauf Verlass.
Von Beratung und Erfahrungsaustausch Uber Engineering bis hin
zum erweiterten Innen- und AuBendienst profitiert der Anwender
von Synergien in den Bereichen Wartung, Service, Montage, Be-
rechnungen, Gesetzeskonformitat etc.

Entdecken Sie Antworten auf lhre spezifischen Aufgabestellungen
und Losungen, die lhr Produkt zu einer erfolgreichen und hochwer-
tigen Gesamtkonzeption machen.

Gerne empfehlen wir lhnen unsere Kataloge:

e Kompendium Spindelhubelemente

e ALLTEC - Gewindetriebe

e ELA - Elektromechanische Linearantriebe

e ALS - Axiallagersysteme

e ATEX-konforme Spindelhubelemente

e Teleskop-Hubsaule PHOENIX

Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik GmbH

AuBere IndustriestraRe 18 - 86316 Friedberg / Germany
Phone +49 /821/7801-0 - Fax +49 /8 21 /78 01-299

antriebstechnik@pfaff-silberblau.de - www.pfaff-silberblau.de
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